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MERKEL FUHRUNGSRING GUIVEX KBK

PRODUKTBESCHREIBUNG

Profilierter Merkel Fihrungsring Guivex KBK aus Hartgewebe.
Patentiertes Produktdesign (Patent Nr.: PCT/EP95/03874).

PRODUKTVORTEILE

Merkel Fihrungsringe KBK bieten deutliche Vorteile gegeniiber
herkémmlichen Fishrungsbéndern/-ringen, u.a. fir genormte
Einbaurdume nach ISO 10766 vorgesehen.

® Austauschbar zu bestehenden Baurédumen der Bauform KB
und KF

® Hohe radiale Belastbarkeit

® Sehr gute Ausnutzung der Fishrungslénge durch gleichmaBige
Spannungsverteilung

e Verbesserter Einzug von Schmiermedien durch optimierte
Spannungsverteilung in der Kontakizone zwischen Fihrungs-
buchse und Gegenlauffléche

® Verringerte Stick-slip Neigung

® Hervorragendes Gleitverhalten bei kurzem Fihrungsabstand
(kein Klemmen)

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

® Reibungsoptimierte Dichtsysteme

® Zusatz fir metallische Fihrungen

® Kurzer Hub (unzureichende Schmierung)

® Kurzer Fihrungsabstand (Kippen der Kolbenstange)

ANWENDUNGSBEREICH

® Mobilhydraulik

® Langhub-Zylinder (Durchbiegung der Kolbenstange)
® Schwerhydraulik
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WERKSTOFF
<300 mm
T ECT—

Hartgewebe HGW HG517 dunkelgrau
Hartgewebe HGW HG650 rot

>300 mm

S i1 bereimng | rarbe |
Hartgewebe HGW HG650 rot

EINSATZBEREICH

Medium/
HGW HG517 HGW HG650
Temperatur

Hydrauliksle HL, HLP -40 °C...+120 °C -40 °C...+120 °C

HFA-Flissigkeiten +5 °C ... +60 °C +5°C ... +60 °C

HFB-Flissigkeiten +5°C ... +60 °C +5°C ... +60 °C
HFC-Flissigkeiten -40 °C ... +60 °C -40 °C ... +60 °C
HFD-Flissigkeiten -40 °C...+120 °C -40 °C...+120 °C

Wasser +5°C ... +60 °C +5°C ... +60 °C
HETG (Rapssl) -40 °C ... +80 °C -40 °C ... +80 °C
HEES (synth. Ester) =40 °C ... +100 °C -40 °C ... +100 °C
HEPG (Glykol) -40 °C ... +80 °C -40 °C ... +80 °C
Mineralfette -40 °C ... +120 °C =40 °C ... +120 °C

KONSTRUKTIONSHINWEISE

Der in der MaBtabelle angegebene Durchmesser D1 ist aus-
schlieBlich in Bezug zum Filhrungsring zu sehen. Der entspre-
chende Durchmesser eines sich anschlieBenden Dichtungsein-
bauraumes ist auf das Dichtelement abzustimmen.

Oberfléchengiite

T T N
Gleitflache 0,05 ...0,3 ym <2,5 um
Nutgrund <1,6 um <6,3 um
Nutflanken <3,0 um <15,0 um

Traganteil M, >50% bis max. 90% bei Schnittiefe ¢ = Rz/2 und Bezugslinie C ref = 0%.

Das Langzeitverhalten eines Dichtelementes, sowie die Sicher-
heit gegen Frihausfdlle, werden wesentlich durch die Qualitat
der Gegenlaufflache beeinflusst. Eine exakte Beschreibung und
Bewertung der Oberfléche ist somit unumgénglich. Basierend
auf aktuellen Erkentnissen empfehlen wir, die obige Definition
zur Oberfléchengiite der Gleitfléache durch die in der folgenden
Tabelle dargestellten Kenngréfien zu ergénzen. Mit diesen
neuen KenngréfBen aus dem Materialanteil wird die bisher nur
allgemeine Beschreibung des Materialanteils, gerade auch im
Hinblick auf die Abrasivitét der Oberflache, wesentlich verbes-
sert. & Technisches Handbuch.
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Gleitflachen

Ry >0,05 ... 0,30 mm
<2,50 mm
>0,25 ... 0,70 mm
<0,50 mm
<0,50 mm
>0,20 ... 0,65 mm
>0,20 ... 2,00 mm

R

Kernrautiefe Ry

max

Reduzierte Spitzenhdhe Ry
Volle Spitzenhshe Ry
Reduzierte Riefenhdhe R,
Volle Riefenhshe Ry
Die in der Tabelle gelisteten Grenzwerte gelten derzeit nicht fir
keramische oder teilkeramische Gegenlauffiéchen.

Toleranzen

h9

BESONDERHEITEN

Fertigungstoleranz

Profildicke S

-0,01...-0,06 mm

Flachenlast

Der Wert fir die spezifische Flachenpressung ist abhéangig von
der Betriebstemperatur und der Gréf3e der elastischen Verfor-
mung (Einfederung) des Fihrungselements. Die maximal még-
liche Einfederung wird in einem Dichtsystem durch das kleinste
SpaltmaB hinter der Primérdichtung begrenzt. - Technisches
Handbuch.

Einfederung

2,5 0,10 0,15
4,0 0,15 0,20

Spez. Flachenpressung (N/mm?)

60 80 100 120
Temperatur (°C)

Spezielle Fléchenpressung bei paralleler Belastung
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Querlast

\J

41
i

F=PxA
H=F/(dxP)

H = Fihrungsbandbreite [mm]

F = radiale Belastung [N]

A = projizierte Fléche [mm?]

P = zul. Fldchenpressung [N/mm?]

d = Stangendurchmesser bei Stangenfihrung; Kolbendurchmes-
ser bei Kolbenfiihrung [mm].

Die Pressungsverteilung auf die Fihrungsringe ist nicht linear. Bei
der Bestimmung der zuldssigen spezifischen Flachenpressung
wurde der nicht lineare Verlauf der Pressung iber dem Kontakt-
bereich beriicksichtigt. Die erforderliche Fihrungsbreite kann
nach den untenstehenden Formeln berechnet werden. Mit Blick
auf die verléngerte Lebensdauer kann eine Reduzierung der
Belastung durch die Auswahl einer breiten Fishrung im Einzelfall
sinnvoll sein.
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Funktionsprinzip

Rechteckige Fishrungsringe: Spannungsspitzen im Kantenbereich

Merkel Fihrungsringe Guivex KBK: gleichmé&flige Spannungsverteilung
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